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CHS-EPOXY® 531

Modifikovana kapalna epoxidova pryskyfice s Sirokou Skdlou pouziti, s vhodnym tvrdidlem vhodna i
pro styk s pitnou vodou a potravinami

POPIS PRODUKTU
Nizkomolekularni epoxidova pryskyrice modifikovana bifunkénim reaktivnim rozpoustédlem.

POUZITI
Pryskyfici Ize v kombinaci s vhodnym tvrdidlem poutZit pro celou skalu aplikaci:
e zalévani
o lepeni
e laminace
e impregnace
e priprava polymermalt, polymerbeton( a tmeld
e pfiprava stérek a podlahovin

VYHODY SYSTEMU
e vynikajici adheze k cementovym i jinym podkladim
e nizkd Uroven zdpachu pfi praci s materialem
e vyborné mechanické vlastnosti
e velmi dobré odolnosti vici ropnym produktlim, zfedénym kyselindm, solnym roztokim apod.
e v kombinaci s tvrdidlem TELALIT® 0240 vyhovuje podminkdm pro pfimy styk a pitnou vodou a potravinami
e v kombinaci s tvrdidlem TELALIT® 0846 moZna aplikace na ,,mlady beton” a beton se zvy3enou vlhkosti do 10%

Misici POMERY
Por?eirxo\;;én:ﬁ - Aplikaéni podminky

CHS-EPOXY® 531 : TELALIT® 240 100: 12 standardni
CHS-EPOXY® 531 : TELALIT® 0343 100: 19 standardni
CHS-EPOXY® 531 : TELALIT® 0492 100 : 27 standardni, vlhkost podkladu do 10%
CHS-EPOXY® 531 : TELALIT® 0642 100: 36 od 7°C, vihkost podkladu do 10%
CHS-EPOXY® 531 : TELALIT® 0590 100 : 33 standardni, dlouha doba zpracovatelnosti
CHS-EPOXY® 531 : TELALIT® 0903 100 : 50 standardni, findlni povrchy, vylepseny vzhled
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APLIKACNI INFORMACE
Pokyny pired aplikaci
e Pred zpracovanim se vidy podrobné seznamte se zasadami bezpecéné prace a doporucenymi aplikacnimi postupy.

e Pred smichanim dodrzujte doporucené optimalni teploty pro obé slozky 15 - 25°C. Pfi nizsi teploté je material
obtizné michatelny a zpracovatelny, pfi vyssi teploté hrozi rychly ndstup exotermické reakce.

e Pfipravujeme vidy pouze takové mnozZstvi materidlu, které jsme schopni zpracovat béhem uvedené doby
zpracovatelnosti v tabulce Technické udaje.

e Neskladujte namichany materidl — jiz po 5-10 minutach stani a opétovnému promichani dojde k nezadouci
exotermické reakci.

e Pryskyfici CHS-EPOXY 531 s vybranym tvrdidlem je potfeba pred aplikaci smichat ve stanoveném tvrdicim poméru.

Doporucené aplikacni naradi
e michadlo s rychlosti otacek 300-400 za minutu
e rakle s pénovou, gumovou ¢i zubovou stérkou
e plechové hladitko s rovnou a zubovou hranou

o jezkovy vdlec

Pfiprava podkladu

e Podklad musi byt pevny, suchy, rovny, Cisty a bez prasklin, volnych ¢astic, necistot, prachu, zbytk( starych natérd,
Cisticich prostredkd, stop po pneumatikach apod. Nesmi byt kletovan ani poprasovan cementem.

e Podklad musi byt chrdnén pred ucinky tlakové vody.

e Je-li povrch podkladu poskozeny (napf. droleni, koroze, vystouplé cementové mléko) nebo znecistény (napft.
naftou, oleji, asfaltem), musi se provést prebrouseni, otryskani piskem nebo lépe ocelovymi kulickami, pfipadné
ofrézovani Ci prebrouseni diamantovou technikou. Povrch musi mit drsnou texturu.

e Praskliny, vytluky, nerovnosti, dutiny ¢i jina poSkozena mista je potfeba vhodnym zplsobem opravit.

e U novych betonovych ploch je potfeba odstranit z povrchu cementové mléko, u starych povrchi je nezbytné
dostat se na zdravé jadro a odstranit vSechny volné ¢astice.

o Vysledkem pfipravy podkladu musi byt ptidrznost resp. pevnost v odtrhu min. 1,5 N/mm2.

Miseni

e Slozka B se ve stanoveném poméru dikladné smicha se slozkou A za pouziti vhodného michadla s rychlosti otacek
cca 300-400 za minutu. P¥i vyssich otackach se do hmoty mlze vmichat nadbytek vzduchu, coz je nezadouci.

e Pro dukladné promichani obou sloZek je potfeba michat po dobu 3 minut.

e Dbame na dlkladné promichani predevsim kolem stén a u dna nadoby. Po skonéeni michani hmotu prelijeme do
Cisté nddoby a v ni jesté kratce (cca 1 min) pokracujeme v michani, abychom promichali vSechny usazené zbytky.

e Timto postupem snizime nebezpeci vzniku drobnych nevytvrzenych mist.

2. POLYMERMALTA, POLYMERBETON

e PoutZiva se pti opravach povrchl (nerovnosti, vytluky, praskliny), na celoplosné vyrovnavkové a nosné stérky.

e Namiseny materidl se pred aplikaci na plochu napini susenym kiemicitym piskem.
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Pfiklady pInéni:
POLYMERMALTA

PInéni pryskyrice kfemicitym piskem v poméru 1:1-4. Smés piskll napt.: 10% kfemenné moucky, 45% frakce 0,1-
0,3 mm (nebo 0,2-0,5 mm), 45% frakce 0,3-0-8 mm (nebo 0,6-1,2 mm).

Konzistence namichaného materialu je dle mnoZstvi pisku a teploty pryskyfice od tekuté samonivelaéni hmoty az
po hustsi, ale stale tekouci material.

Na pfipraveny podklad se aplikuje rakli nebo zubovou stérkou.
Spotteba pryskyfice pfi plnéni 1:2 na 1 mm tloustky vrstvy je 0,5-0,6 kg/m?, plniva pak cca 1-1,2 kg/m?

POLYMERBETON

PInéni pryskyrice kfemicitym piskem v poméru 1:4 a vice dle mozZnosti michaciho zafizeni, nejc¢astéji 6-8,
maximalné cca 12-14. Smés piskl napf.: 1/3 frakce 0,1-0,2 mm, 1/3 0,3-0,8 mm a 1/3 0,6-1,2 mm.

Konzistence namichaného materialu je dle mnoZstvi pisku a teploty pryskyfice od husté polotekouci hmoty az po
sypky, pryskyfici zavlhly material.

Na pfipraveny podklad (v tomto pfipadé muze byt i do Cerstvé penetrace) se hmota rovnomérné roztdhne
standardnim zednickym naradim, hladitkem ¢&i pomoci laté, upéchuje se a zahladi do roviny. Pro findlni uhlazeni
je vhodné potirat hladitko fedidlem na bazi xylenu, ¢imz se snizi uchytdvani pisku na hladitko.

Spotfeba pryskyfice pfi plnéni 1:7 na 1 cm tloustky vrstvy: 3 kg/m?, plniva 21 kg/m?.

2. TMEL

Pouziva se pfi opravach povrchl (nerovnosti, vytluky, praskliny, reprofilace).

Priprava tmelu spociva v naplnéni namisené pryskyfice s tvrdidlem vhodnym tixotropnim cinidlem. (Nejéastéji se
pouziva synteticky oxid kifemicity).

Postupnym pfimichavanim této latky do pryskyfice s tvrdidlem se kompozice stava hustsi a tixotropni, aZ prejde
do poZadované konzistence tmelu. Ten se pak nandsi dle potfeby na pfedem pfipraveny a napenetrovany
podklad.

3. LAMINACE

Pryskyfice zhomogenizovand s vybranym tvrdidlem se nanasi pfi ruéni laminaci na formu, kterd je predem
opatfena vhodnym separacnim cinidlem (vosky, PVA apod.) a pfipadné i na jiz aplikovany gelcoat.

Na pryskyfici natfenou formu se pak poloZi sklenéna vyztuz a prosyti se Stétcem nebo kovovym ¢i teflonovym
laminovacim valeckem. Po prosyceni a odstranéni bublin se znovu natfe pryskyfici a poloZi se dalsi vrstva vyztuze.

Takto se pokracuje do potrebné tloustky kompozitu. Pro silnovrstvé kompozity je pro nizsi exotherm a delsi dobu
zpracovatelnosti vhodnéjsi pomalejsi typ tvrdidla.

Pryskyfice je vhodna i pro dalsi laminacni techniky jako je pultruze, RTM, SCRIMP, odstredivé liti, navijeni atd.

4. ZALEVANI

V praxi se ¢asto CHS-EPOXY" 531 zpracovava pfi normalni teploté s tvrdidlem TELALIT® 0240. Vzhledem
k vyrazné tvorbé tepla je ve vétsiné pfipadl nutno zvysit intenzitu odvodu tepla pfi Zelatinaci nebo jeho rozptyl
do plniva.

U vétsich odlitkd je lici kompozice v bloku a vznika nebezpeci znehodnoceni kvili vysokym teplotam smési. Tyto
odlitky se odlévaji bud' po etapach, aniz se predchozi zalivka necha zcela vytvrdit, nebo se forma chladi,
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pfipadné se pro sniZeni tepla pouZiji vhodna plniva, kterd zaroven snizuji celkové naklady na lici smés a vhodné
upravuji funkéni vlastnosti vytvrzené kompozice.

e Plnivo nesmi obsahovat Zadnou chemicky vazanou vodu a nesmi reagovat s pryskyfici nebo tvrdidlem. MnoZstvi
plniva je zavislé na jeho mérné hmotnosti, velikosti, tvaru a aktivnim povrchu ¢astic, smacivosti, pracovni
teploté ap. Nizkoplnéné kompozice jsou pro odlévani nevhodné pro snadné odsazovani plniv, naopak preplnéné
kompozice se pro svou vysokou viskozitu obtizné odlévaji a nedostatecné vyplniuji formu u naroc¢néjsich odlitkd.
Optimalni prdmér zrn mletych plniv je 0,04 mm, nemél by viak byt vétsi nez 0,1 mm, nebot vétsi zrna zhorsuji
elektrické vlastnosti vytvrzené hmoty. V praxi se velmi dobre osvédcil mlety taveny kfemen (MTK), jehoz
dodavatelem jsou Jablonecké sklarny Joseflv DUl - Maxov, nebo mlety kiemenny pisek SUK Il, ktery dodava
Sklopisek Strelec u Ji¢ina.

e CHS-EPOXY® 531 Ize zpracovavat za atmosférického tlaku pouze pro odlitky jednoduchych tvar( bez vysokych
narokd na vlastnosti vytvrzené hmoty, nebot nelze zcela zabranit tvorbé vzduchovych bublin pfi zpracovani.

e U narocénych odlitkl s vétsi hmotnosti doporucujeme pouZit pti ptipravé lici smési a pfi odlévani snizeny tlak,
pfip. s naslednym pretlakem.

Postup
e Lici formy je nutné pfedem opatfit separacni vrstvou.

e Lici kompozici CHS-EPOXY® 531 s tvrdidly |ze pfipravit nejlépe v nddobéch z plastl (PVC, PE, teflon ap.). Pokud
jsou v pryskyfici pred zpracovanim vzduchové bublinky, zahteje se nejprve ve vhodné nadobé na teplotu 50 az
60°C, popf. za snizeného tlaku, ¢imzZ dojde k jejich odstranéni.

e Po ochlazeni na teplotu zpracovani (23°C) se prida prislusné mnoizstvi tvrdidla a obé slozky se dikladné
promichaji ruéné nebo pomoci mechanického michadla.

e Zhomogenizovana pryskyfice s tvrdidlem, pfip. plnivem, se odléva do suchych, pfedem naseparovanych forem.
Odlévani se provadi tenkym proudem na jedno misto, aby kvuli vtékani nékolika proudy nevznikly uzaviené

evvs

misté (dno, sténa), lici smés plni formu rovnomérnym a nepretrzitym proudem a stoupajici hladina vytésnuje
pred sebou vzduch k odvzdusnovacimu otvoru, ktery je na nejvyssim misté.

TECHNICKE PARAMETRY

TELALIT® 0240 100:12 24 32
TELALIT® 0343 100: 19 o o
TELALIT® 0492 100 : 27 - -
TELALIT® 0590 100:33 120 -8
TELALIT® 0642 100: 36 : o
TELALIT® 0903 100 : 50 s .
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Viskozita (mPa.s/25 °C) 1500 - 2 300

Interval pro dalsi vrstvu / pochlznost 24 hod. pfi 20 °C

12 hod. pfi 25 °C

TELALIT® 0642 - 8 hod. pti 20 °C, 4 hod. pfi 25 °C
Uplné vytvrzeni / chemicka zatizZitelnost 5.7 dnil

ez sl poshimdy ol eplllic +10 a7 +30 °C (s TELALIT 0846 +7 °C a3 +25 °C)

Fowseln G2 plot vaelglin (i eiplled +15 a7 +30 °C (s TELALIT 0846 +7 °C a# +25 °C)

Maximalni relativni vihkost vzduchu pfti 0 °C a pfi vyssi nez
+23°C 85 %

SKLADOVANI, ZARUCNi DOBA BALENi

Skladujte v uzavienych originalnich obalech na Dodavano v predem dohodnutych obalech

suchém misté pfi teploté 5 - 25 °C, vidy oddélené

od tvrdidel a zdroja vzniceni. BEZPECNOSTNi UDAJE
PFi splnéni stanovenych podminek je zaru¢ni doba PouZivejte ochranné pomiicky a braiite pfimému
12 mésich od data vyroby. kontaktu produktu s pokozkou nebo jinymi ¢astmi

téla. Zajistéte dostatecné odvétravani.

Informace o bezpecnosti produktu a pokyny pro
zachazeni s produktem naleznete v pfislusSném
bezpecnostnim listé.

VSechna uvedend data slouZi pouze k informacnim ucelim. Updated: 11.01.2026
Pro vice informaci kontaktujte nase prodejce nebo distributory. 515
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