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CHS-EPOXY 510

Univerzalni nizkomolekularni pryskyfice na bazi Bisfenolu A

CHARAKTERISTIKA
CHS-EPOXY 510 je nizkomolekuldrni epoxidova pryskyfice bez obsahu modifikujicich slozek.
Vytvrzuje se po smiseni s vhodnym tvrdidiem pfi normaini nebo zvySené teploté.

POUZITI

CHS-Epoxy 510 se pouziva k impregnaci, zalévani a odlévani v rlznych odvétvich
primyslu, k pfipravé laminatd, k vyrobé modifikovanych pryskyfic, pro vyrobu tmeld,
stérkovych hmot, licich podiahovin, lepicich, polymermaltovych a polymerbetonovych
kompozic.

VLASTNOSTI
Zékladni parametry viz. Datasheet.

INFORMACE O APLIKACI

Technologicky postup zpracovani
CHS-EPOXY 510 ma Siroky vybér moznosti zpracovani. Vytvrzovéani se provadi pfi normaini

nebo zvySené teploté. Jako tvrdidel Ize pouzit alifatické polyaminy, polyamino-amidy,
komplexy boru, aromatické polyaminy, anhydridy kyselin a fadu dalSich latek.

Zpracovani pfi normalni teploté

Pfed vlastnim zpracovanim se CHS-Epoxy 510 smisi s nékterym z vhodnych tvrdidel.

Druh tvrdidla Mnoz.tvr.vhm. dil. | Tep. zprac. Pouziti systému
na 100 hm.d. CHS- °C
EPOXY 510
K vyrobé lepidel, tmeld, laminatd, podlahovin,
CHS-TVRDIDLO P11 11 15-25 polymerbetond, odlévani a zalévani mensich
soucasti

Polymerbetony, tmely, lepeni, méné

TELALIT 410 19 15-25 naro&njch spojd.
Lepeni, tmeleni, lami-nace (pro rychlé opravy),
CHS-TVRDIDLO P 23 12 8-95 zalévani drobnych sou¢asti. Pfi teplotach nad

20°C je nutno pocitat se zkracenou dobou
zpracovatelnosti.

V praxi se CHS-EPOXY 510 nejcastéji zpracovava pii normaini teploté s CHS-Tvrdidlem
P 11. Vzhledem k vyraznému vyvinu tepla pfi zpracovani s timto tvrdidlem je ve vétsiné
pfipadl nutno zvysit intenzivni odvod tepla pfi Zelatinaci nebo jeho rozptyl do plniva. PouZiti
ostatnich uvedenych tvrdidel pro dané aplikace doporuéujeme konzultovat s pracovniky
OTS vyrobce.

Vytvrzovani

Vytvrzovani je zavislé na teploté. Mirnym zvySenim teploty Ize vytvrzovaci proces podstatné
zkratit. Piklady vytvrzovacich podminek :

a) 14 - 20 hodin pfi 20 °C

b) 4 hodiny pfi 20 °C + 5 hodin pfi 50 °C

¢) 4 hodiny pfi 20 °C + 30 minut pfi 120 °C

Zpracovani CHS-Epoxy 510 pfi zvySené teploté

Pred vlastnim zpracovani se CHS-Epoxy 510 smisi s tvrdidlem vhodnym pro uvazovanou
aplikaci v predepsaném misicim poméru (uvedeny hmot. dily jednotlivych typtl tvrdidel na
100 hmot. dill pryskyfice):
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Anhydrid kyseliny ftalové (FA) 65,0 hm. d.
Anhydrid kyseliny tetrahydroftalové (THFA) 68,5 hm. d.
Anhydrid kys. hexahydroftalové (HHFA) 75,0 hm. d.
Anhydrid kys. metylhexahydroftalové (MHHFA) 76,0 hm. d.
Diaminodifenylmetan (DDM) 26,5 hm. d.
Tvrdidlo MDA-P 26,5 hm. d.

U anhydridickych tvrdidel bylo pro vypofet mnoZzstvi tvrdidla pouZito moldrniho poméru
epoxiskupin a tvrdidla 1: 0,85 a obsah epoxidovych skupin CHS-Epoxy 510 0,53 mol/100 g.

Pouziti jednotlivych systémul
CHS-EPOXY 510 | (b.t.130-131°C) | zalévani a odlévani soucasti zejména v elektro. primyslu. Teplota
+FA zpracovani 120 az 130 °C, teplota vytvrzovani 105 az 180 °C

CHEMIE

CHS-EPOXY 510 | (b.t.100-101°C) | pouziti stejné jako pfedchozi systém. Teplota zpracovani 95 az

+THFA 130°C, teplota vytvrzovani 100 az 180 °C.

CHS-EPOXY 510 | (b.t.35-37°C) impregnace, zalévani a odlévani elektrotechnickych soucasti. Teplota
+HHFA zpracovani 40 az 80 °C, teplota vytvrzovani 100 az 180 °C.
CHS-EPOXY 510 bezrozpoustédlova imprenace, zalévani a odlévani elektrotech.
+MHHFA soucasti. Teplota zpracovani 25 °C nebo mirmné zvySena (30 - 60°C),
(kapalny) teplota vytvrzovani 100-180°C

CHS-EPOXY 510 | (b.t.93°C) vyroba lisovacich hmot a laminatd, zalévani a odlévani lektrotech.
+ DDM nebo soucasti. Teplota zpracovani 80 °C, teplota vytvrzovani 100 az
Tvrdidio MDA-P 180°C.

Pro odlévani a zalévani se nejCastéji uplatfiuji kompozice pinéné nékterym z vhodnych piniv,
kterd snizuji celkové naklady na lici smés a vhodné upravuiji funkéni vlastnosti vytvrzené
kompozice. Plnivo nesmi obsahovat Zadnou chemicky vdzanou vodu a nesmi reagovat s
pryskyfici nebo tvrdidlem.

MnozZstvi plniva je zavislé na jeho mérmé hmotnosti, velikosti, tvaru a aktivnim povrchu
Castic, smacivosti, pracovni teploté ap. Nizkopinéné kompozice jsou pro odlévani nevhodné
pro snadné odsazovani piniv, naopak pfeplnéné kompozice se pro svou vysokou

vivs

Optiméalni primér zrn mletych piniv je 0,04 mm, nemél by vSak byt vétsi nez 0,1 mm, nebot
vétsi zrma zhorSuji elektrické viastnosti vytvrzené hmoty.

V praxi se velmi dobfe osvédéil mlety taveny kfemen (MTK), jehoZz dodavatelem jsou
Jablonecké sklamy Josefiv D0l - Maxov, nebo mlety kfemenny pisek SUK II, ktery dodava
Sklopisek Stiele¢ u Ji¢ina.

Vzhledem k pomémé dlouhym dobam zpracovatelnosti u anhydridickych tvrdidel je
v fadé pfipadd nutno provadét urychleni Zelatinaéniho procesu. Zelatinaci smési Ize
snadno ovladat pfidavkem urychlova¢u, napf. Urychlova¢ E Il v mnoZstvi 0,1 az 0,5 hmot. dild
na 100 hmot. dild CHS-Epoxy 510.

Priklad zpracovani

CHS-Epoxy 510 s anhydridem kyseliny ftalové :
SloZeni lici kompozice :

CHS-Epoxy 510 100 hmot. dilG
Anhydrid kys. ftalové 67 hmot. dill
Urychlovac E Il 0,1-0,5 hmot. dilGi
Plnivo MTK nebo SUK Il 180 - 200 hmot. dild

Plnivo se k pryskyfici pfidava nejlépe pfi zvySené teploté (130 az 150 °C) pfed pfidanim
tvrdidla. Po dokonalé homogenizaci obou slozek se plisobenim mimého vakua odstrani
vzduchové bublinky, které se tvofi pfi vmichavani piniva i po jeho pfedchozim vysuSeni.
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Teprve poté se piimisi pfislusné mnozstvi roztaveného a na 130°C vytemperovaného tvrdidla
a urychlovace.

Odlévani se provadi do pfedem naseparovanych a pfedehiatych forem, nejlépe o nékolik
°C vy33i nez je teplota lici kompozice.

Pfiklady vytvrzovacich podminek :
-pfi105°C 16 hodin + 6 hodin pfi 140 °C
-pfi120°C 20 hodin

-pfi120°C 6 hodin + 6 hodin pfi 150 °C
-pfi140°C 16 hodin

BALENi
CHS-EPOXY 510 se plni do autocisteren nebo do sudl o obsahu 200 kg nebo do pfedem
dohodnutych obal.

SKLADOVANi
Skladuje se v uzavienych obalech, v krytych suchych skladech pfi teploté 5-25°C oddélené od
tvrdidel. Zaruéni doba je 12 mésicl od data vyroby.

BEZPECNOSTNI UDAJE
Podrobné Udaje tykajici se bezpeCného zachdzeni a ochrany zdravi jsou uvedeny
v bezpeénostnim listu.

DULEZITE UPOZORNENI

Informace uvedené v tomto aplikaénim listé, pfedevsim rady pro zpracovani a pouziti vyrobk(
Spolchemie a.s. jsou zaloZeny na nasich znalostech a zkusenostech z oblasti vyvoje
stavebnich systém( pfi standardnich podminkdach a fadném skladovani a uzivani. Udaje o
vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany laboratornim méfenim a aplikaénimi
zkouskami. Prospekt véak mlze jen pravné nezdvazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno
pfizpusobit konkrétnim podminkam. Pro dal$i informace nés prosim vzdy kontaktujte.
Vzhledem k rliznorodosti nasich materialli, charakteru a dpravé podkladu, rozdilnym
klimatickym podminkéam a dal$im vnéj§im vliviim nemusi byt postup na zakladé uvedenych
informaci, ani jinych psanych ¢i dstnich doporuceni, zarukou uspokojivého pracovniho
vysledku. VSechny nami pfijaté objednavky podiéhaji nasim aktualnim ,VSeobecnym
obchodnim a dodacim podminkam®. Ujistéte se prosim vzdy, ze postupujete podle
nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ten je spolu s dalSimi informacemi k dispozici
na naSi webové strance www.spolchemie.cz.

* PRO DALSi INFORMACE PROSIM KONTAKTUJTE PRACOVNIKY NASEHO
TECHNICKEHO SERVISU NEBO NASE DISTRIBUTORY
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